
Техническая спецификация 

Армлен®
 

Композиционный материал на основе SEBS 

 

  
Информация, содержащаяся в данном техническом описании, носит справочный характер. Она может являться основой для определения 

возможности использования материалов для конкретных областей применения. Поскольку не представляется возможным предусмотреть 
все варианты применения и условия эксплуатации материалов, НПП ПОЛИПЛАСТИК не дает гарантий и не берет на себя ответственности 

за использование сведений, указанных в каталоге. Данная информация может быть изменена по мере накопления новых данных. 
 

 
 

Армлен ПП ТЭП-11-90-9010 (черный) 
 
Минералонаполненный термоэластопласт на основе стирольных блок-сополимеров, содержащий  модифицирующие 
технологические добавки, термостабилизаторы и светостабилизаторы. Обладает повышенной озоно- и атмосферостойкостью, 
стойкостью к агрессивным средам и к полярным растворителям (спиртам, эфирам , ацетону и т.п.).  
Материал предназначен для изготовления деталей и изделий, применяемых в машиностроении и других изделий технического 
назначения. В отличие от резин, может подвергаться многократной переработке, а также окрашиванию суперконцентратами в 
процессе изготовления изделий.  Серийно выпускается в черном и натуральном цвете. 

 

Свойства Стандарт 
испытаний  

Единица 
измерения 

Типичные 
значения 

ФИЗИКО-МЕХАНИЧЕСКИЕ 

Твердость по Шору А ГОСТ 24621 ед 87 

Плотность ГОСТ 15139 кг/м
3
 1180 

Относительное удлинение при разрыве* ГОСТ 270 % 545 

Условная прочность при растяжении* ГОСТ 270 МПа 6,9 

Остаточная деформация при сжатии после выдержки при 
23 °С в течение 24 часов 

ГОСТ 9.029-74 % 83 

ТЕПЛОФИЗИЧЕСКИЕ 

Максимальная температура эксплуатации  °C +110 

Температурный предел хрупкости ГОСТ 7912 °C -60 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ    

Показатель текучести расплава (190 °C; 5 кг) ГОСТ 11645 г/10 мин не менее 50 

Температура расплава  °C 180-200 

Температура формы  °C 20-40 

Температура сушки  °C 55-65** 

Время сушки  ч 1-2** 
 

Примечания: 
*- вдоль направления течения 

** - в целях стабилизации условия переработки в изделия, материал рекомендуется подсушивать перед 
переработкой. 
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